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@) Proc6d6 de fabrication d'un vttrage isolant avec protection des ardtes sur le pourtout, disposltif destine k la mise en oeuvre 
du proc6d6, et vttrage fabriqud selon le proc6d6. 

@ La pr6sente invention a pour objet un procddd de 
fabrication d'un vitrage Isolant muni d*une garniture (5) de 
protection des ardtes sur son pourtour. qui eomporte la 
mise en place sur les faces exterhes du vitrage de deux 
gabarits (6, 7) munis, sur leur bord, d'un dvldement (10) 
correspondent au contour extdrieur souhaltd de la garni- 
ture, ddnnissant ainsi une cavity (8) de section calibnde, puis 
le rempllssage de cette cavitd (8) par de la matidre plastique 
durclssable (9), les gabarits (6, 7) dtant retires apr§s le 
durcissement de la mati&re plastique. 

Le procddd est particuli^rement avantageux pour per- 
mettre k la garniture de protection d*as8urer de surcroTt des 
rdles de maintien et d'4tanchdit6 lorsque le vitrage ainsi 
garni est Ins6rd dans un chtois, par exemple de fendtre. 
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PRDCEDE DE FABRICATION D'UN VITRAGE ISOLANT 
AVEC PROTECTION DES ARE^S SDR LE PODRTOUR, 

10 

DISPOSITIF DESTINE A LA MISE EN OEUVRE DU PROCEDE, 
ET VITRAGE FABRIQUE SELON LE PROCEDE* 

15 



20 

La prfsente invention concerne la protection des arStes des 
vitrages Isolanta et plus partlcull^rement, des vitrages multiples 
constitu^s par au noins deux feuilles de verre assemblies avec interpo^ 
sition d leur p£riphfrie d^une cale d*espacement mfnageant un espace 

25 intercalaire entre les faces internes desdites feuilles* 

On sait que, afin de rfduire les risques de condensation S. 
I'intirieur dudit espace, et ceux de degradation de la transparence du 
vitrage, un produit dess^chant est g^n^ralement mis en contact avec 
1' atmosphere dudit espace. Le plus souvent, ce produit est contenu soit 

30 dans un profile creux servant de cale d*espacement et ouvert vers ledit 
espace, soit dans un cordon de matiSre plastique dispose S, la pfriphf- 
rie dudit espace • Un Joint d*etanch£lt£ vient ensuite isoler ledit 
espace, et le produit dessfchant lui-mSme, de 1* atmosphere ext£rieure* 
La cohesion de l*ensemble est obtenue g^nfralement 3 I'aide 

35 soit d*un cadre mitallique externe pingant les faces externes des 
feuilles du vitrage, soit d'un cordon de scellement externe de mati^re 
plastique trSs adh^sivej telle que polysulfure, dispose dans la gorge 
form£e par la surface externe de la cale d'espacement^ ou du joint 
d'ftancheiti, et les faces internes des feuilles de verre. 
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Dans ce dernier cas, il est souhai table et usuel, poar ^viter 
la degradation des chants du vitrage, et par consequent des qualitfs 
d'^tanchSlte du joint, de munir la p^riph^rie du vitrage d*une garnitu- 
re de protection des aretes* 
5 Selon un proc£de courant, cette garniture est constitute d'un 

profile extrude, en mati^re ^lastique, qui est, aprgs polymerisation 
complete, colie sur la tranche du vitrage. 

Sulvant une autre methode, connue par le BE-GM 17 58 724, la 
protection des aretes est obtenue I l^occasion de I'operation d'appli- 
10 cation du joint assurant le collage des feuilles de verre, et eventoel- 
lement l'etancl>erte de I'espace intercalaire, en une seule et meme 
etape : la pate de matiSre plastique utilisee pour constituer le joint 
de collage est appliquee de maniere 3 dehor der de la gorge jouxtant la 
cale d*espaceiiient jasqu*S atteindre les faces extemes des feuilles de 
15 verre, et £ noyer ainsi complStement les chants i)eripheriques desdites 
feuilles. 

De meme, saivant la methode connue par le brevet DE-OS 
23 24 241, l^etancherte et la protection des arStes sont obtenues en 
une seule et m§iiie operation : apr^s collage mutuel des feuilles de 

20 verre, la tranche du vitrage est plongee dans une pate constitute de 
rtsine polyester, 3 une . temperature de 70*C. 

Ces divers precedes connus presentent 1* inconvenient de con— 
duire S l*obtention d'une garniture de protection d*asx>ect mal contr6ie 
et de dimensions non reguli&res. 

25 La presente invention vise S obtenir un vitrage isolant dont 

la garniture de protection des aretes, faisant corps avec le joint de 
collage des feuilles de verre, presente une section uniforme tout au 
long.de sa peripheric, ou tout au moins une section dont le profil va— 
rie de fagon maltriste, de telle maniere qu'elle presente un aspect, et 

30 procure une commodite de montage de vitrage, au moins comparables S 
ceux des garnitures constituees d'un profile extrude. 

Suivant le precede de 1* invention, ce resultat est obtenu en 
appliquant sur chacune des deux faces externes da vitrage une piSce de 
forme, ou gabarit, s*etendant legSrement au dela de la peripherie de 

35 ladite face et comportant 3 ce niveau un evidement de geometric corres- 
pondent S celle de la garniture souhaitee, de maniSre S constituer en- 
tre elle et la face consideree une cavite de section calibree, formant 
moule, dans laquelle une matiSre plastique durcissable est introduite 
en m€me temps que dans la gorge peripherique constituee par les faces 
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internes des feuilles de verre et le cot^ ext^rleur de la cale p^riph^- 
rlque d^^cartement , jusqu'S recouvrir la tranche des feuilles de verre. 
^ Selon un mode d* execution particaliSrement avantageux^ les 

gabarits appliques de part et d 'autre du vitrage prfsentent un contour 
5 pgriphfrique identique, observS en projection sur on plan parallSle aux 
feuilles de verre, et ext^rleur au contour desdites feuilles. Dans ces 
conditions, le remplissage de 1* ensemble des deux cavltfs, correspond 
dant aux deux faces du vitrage, et de la gorge Intercalalre p^riphfrl* 
que peut als^ment €tre effectuf S, I'alde d*une buse d* injection sous 

10 presslon se d^pla^ant tout au long de la p£riphfrle desdlts gabarits, 
d'une manlSre connue en sol* 

Bans une solution partlcullSrement avantageuse, les gabarits 
sont constltufs d*un matfrlau transparent, par exemple de verre aery- 
llque, de telle sorte que le remplissage pulsse £tre conduit avec un 

15 contrSle vlsuel permanent en cours d*op^ratlon» en ^vltant les Indu— 
slons de bulles ou les d^ordements. 

Selon d* autre s modes d 'execution avantageux de 1* invention, 
les gabarits comportent des moyens pour les appllquer tris fnerglque— 
ment sur les faces externes du vitrage. Par exemple, lis peuvent com-* 

20 porter des parties f erro-magnStlques qui permettent une fixation de 
part et d* autre du vitrage sous l*effet de forces magn^tlques. 

Un autre moyen, dont un avantage est d'^viter d'^craser la 
cale intercalalre, qui peut ^tre un cordon de matlSre plastlque quelque 
peu dfformable, conslste d fixer par effet de ventouse les gabarits sur 

25 les faces externes du vitrage. 

La pr^sente Invention a fgalement pour objet, non seulement 
le proc€d£» et le dlsposltlf pour le mettre en oeuvre, tels qu*lls ont 
€t£ d£flnls dans la description qui prfcSde et qui sera compl€t£e plus 
loin par celle d*un exemple d*ex£cutlon mettant en Evidence certalnes 

30 caractfrlstlques complfmentalres, mals aussl les vltrages fabrlqu^s par 
ce proc^d£. 

Une forme d 'execution pour laquelle le proc^df de 1* Invention 
s'avSre partlculldrement avantageux es't reprffsentde par un vitrage nunl 
d'une garniture de protection des argtes sur son pourtour, qui est 
35 constitute d'une matigre plastique conservant son tlasticitfi dans le 
temps et qui est susceptible de servir de moyen d'ttanchtltt lorsque 
ledit vitrage se trouve insert dans un chassis, par exemple de fenetre. 

On salt que, frtquemment, les chassis de fenitres recevant 
les vltrages se composent, solt de profiles mttalllques en forme de U, 
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avec an" ^cartement Invariable donn^ entre les ailes da profile en U, 
qal constituent les deux parcloses de malntlen da vltrage, soit d'un 
premier . prof llfi en forioe de L, dont l*une des ailes sert de premigre 
pardose, avec lequel un second profile constituant la seconde parclose 
5 est solidarisf S intervalles fixes, oa fventuelileiDent 3 intervalles 
d*£chelonnement clioisi. Or, ^i I'^tanch^It^ da vltrage vis-t-vis de 
I'une des deux pardoses est prffvae, non pas aa moyen d*ane pSte 
d*^tanch£rtf darcissable, inject^e dans l^espace intensfdiaire entre la 
parcloBe et le vitrage, mals grace S un profile d'd'tanch^It^ constito^ 

LO d'une matiere de type caoatchoac, enveloppant le bord de la vitre, le 
profile de protection des aretes entoarant le vitrage doit, quant 3 ses 
dimensions en ^paisseur, etre accord^ de fagon relativement precise aux 
dimensions da chassis de fenetre, c^est-S-dire 5 l*^cartement entre les 
parcloses, ceci afin que soit garantie la pression d'application n^ces- 

15 saire i l'£tanchdlt£ entre ledit vitrage et lesdites parcloses. 

Malheareusement, les proc£d€s connus, d€crits plus hauts, de 
fabrication de vltrages munis d*un €l£ment de protection des aretes 
permettent 'dlf f Icllement le respect de tolerances ftroites pour les di- 
mensions en section du profile de protection des arEtes, en particuller 

20 dans le cas de vltrages d* isolation, pour lesquels les tolerances sur 
l*epalsseur da vltrage l^olant proprement dlt s'ajoutent 3 celles con- 
cemant 1* element de protection des aretes » 

Conformement S I'lnvention, ce problSme se ^rouve resolu en 
cholslssant - une maHiSre plastique conservant une notable eiastlclte S. 

25 la prise, pour fabrlquer 1' element de protection des arStes, et en mu- 
nlssant I'une de ses faces, sur lesquelles s*appllquent les parcloses 
du chassis de fenetre, de bossages espaces. 

Dans cette forme de realisation de 1* element de protection 
des aretes conforme 3 1' invention, la pression exercee par I'une des 

30 parcloses, avantageusement la parclose disposee du cote de I'interieur 
du local, n'est transmlse que sur ces bossages, qui se laissent defor- 
mer avec une relative fadlite, mSme pour un materiaa eiastlque Ipresen- 
tant une durete Shore eievee, en ralson de leurs dimensions reduites* 
On peat done choislr pour epalssear de l*eiement de protection des 

35 ar§tes, 3 l*exterleur desdlts bossages, une valeur an pea Inferleure 3 
I'^epalsseur nomlnale, eH prevolr la hauteur des bossages telles qa*en 
leurs emplacements l*epalsseur de l^eiement de protection des aretes 
spit an peu saperieure 3 la dimension nomlnale* Les dlfferentes tole- 
rances sur l*epalsseur se trouvent alnsl compensees par la posslblllte 
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de deformation des bossages* 

Suivant le proc£d£ de l*lnvention» la formation de tels bos- 
sages peat £tre obtenue en m^nageant dans les gabarits des fvidements 
complement aire 8 localises qai» lors du remplissage de la oav±t€ 
5 pfripherique, se troavent en mSme temps rem^^lis avec la matiere 
plastique. 

Le nombre et les dimensions des bossages se d£terminent en 
f onction des propri^t^s eiastiques du mat^riau utilise pour la garnitu- 
re de protection des arStes. Si par exemple on utilise des matiSres 
10 plastiques de la nature du caoutchouc, du groupe des alkylpolysulf ures, 
par. exemple le produit connu sous la designation commerciale de 
THIOKOLy ces bossages sont alors prevus avec des espacements de 10 3 
30 cm. 

D*autre8 caracteristiques et avantages de l*invention resul— 
15 tent de la description donnee ci— dessous d'exemples d 'execution en re- 
ference aux figures, qui representent : 

- figure 1, une vue d* ensemble en perspective, avec coupe 
partielle, d^un vitrage isolant dispose entre deux gabarits, durant la 
mise en place de I'agent d^etancheite et de collage ; 

20 — figure 2, une coupe par un plan perpendiculaire au chant du 

vitrage selon II-II de la figure 1 ; 

- figure 3, une coupe par un plan perpendiculaire au chant du 
▼itrage selon III-III de la figure 1 ; 

- figure 4, une vue en perspective, partiellement en coupe, 
25 d*un vitrage isolant muni d*une garniture de protection d'arStes ; 

- figure 5, une vue en perspective d*une buse d'injection 
adaptee au remplissage de la cavite ; 

- figure 6, un premier mode de realisation d*an vitrage iso- 
lant muni d'une garniture de protection comportant des bossages selon 

30 l*invention, sous forme d'une vue generale en perspective, representee 
partiellement en coupe ; 

- figure 7, une coupe partielle, representee en perspective, 
d'un autre mode de realisation selon lequel les bossages se presentent 
sous la forme de coins ; 

35 " figure 8, le vitrage isolant represente S la figure 7, sous 

forme d*une coupe le long de la ligne Vlll— VXII, et 

- figure 9, le mSme vitrage isolant conforme 3 1' invention, 
aprSs sa mise en place dans un chassis de fenStre, le tout repre&ente 
en coupe partielle. 
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Le vltrage isolant 3 €qalper de la garniture de protection 
d 'aretes 5 est repr^sentf sur la figure 1 comine constituf de deux vi- 
tres Indlviduelles de verre 1 et 2 qui, avec la cale d'espacement 3, 
sont assemblies en an vltrage unltalre isolant. Avant I'assemblage, il 
5 est avantageux de recouvrir d'une couche de butyl ia cale d'espacement 
3 sar les deux faces qui s ' ap'^llquent sur les vitres. De cette fa^on, 
lors de l^assemblage et sous I'effet d'une compression consecutive 
iventaelle, il se prodult un collage prialable ^des vitres indlviduelles 
avec la cale d'espacement. En meme temps ^ cette couche de vutyl contri- 

10 bue 3 I'^tanchirtf du vltrage isolant- 

Sur la vltre 1, on applique un gabarlt 6, sur la vltre 2, un 
autre gabarlt 7, de manlgre S constituer sur le bord du vltrage isolant 
une cayite 8, qui est remplle avec la pate de matlere plastlque 9. Les 
gabarits 6 et 7 sont de dimensions adaptSes 3 celles des vitres indivl- 

15 daelles 1 et 2, 3. savolr un peu sup^rieures 3 celles-ci, de sorte que 
sur tout leur pourtour, lis font salllie, de la distance A, par rapport 
aux arStes des vitres • Dans leur zone marglnale la plus externe, les 
gabarits 6 et 7 sont tou jours chacun munis, sur la face qui s' applique 
sur la vltre, d'un ^vldement 10, ces ^vldements dflimitant des prolon- 

20 gements 3 la cavltf 8. La surface des gabarits 6 et 7 au niveau de 
l'£vldement 10 est munle d'une couche 11 de laque antl*adheslon, qui 
Interdlt le collage de la pate de matiire plastlque 9 sur les gabarits. 

Les gabarits 6 et 7 prfsentent, sur la surface qui s 'applique 
sur les vitres, un canal 13, qui se dSveloppe parallSlement 3 I'ivide- 

25 ment 10 et qui, en passant par le canal de raccordement 13' , conduit 3 
1 'ajutage de branchement 14, _ auquel est raccordie une condulte en de- 
pression 15. Lorsque les gabarits 6 et 7 sont disposes sur les surfaces 
de verre, dSs qu'une depression est Stabile dans le canal 13, les gaba- 
rits 6 et 7 se trouvent appliques sur les vitres par I'effet de sue- 

30 clon. 

Les gabarits 6 et 7 sont constltues d'un materiau transpa- 
rent, par exemple du verre acryllque* . La laque de la couch% anti- 
adhesion 11 est egalement, de preference, cholsie transparente. Alnsl, 
lors du rempllssage de la cavlte 8 par de la p3te de matlSre plastlque 
35 9, au moyen de la buse d 'injection 18, . on pent, grSce 3 la transparence 
des zones marglnales des gabarits 6 et 7 controler visuellement que les 
espaces llbres existant entre les gabarits et les surfaces de verre se 
rempllssent avec la pSte de matiire plastlque dans tout leur volume, 
sans apparition de lacunes* Au cas oil 11 s'en formerait, on pourrait 
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Intervenlr aassit6t et les ^liminer. 

Les gabarlts 6 et 7 peuvent §tre malntenus sur les vltres» 
non seulement par effet de succlon, mals aussi d*autre6 fa^ons* La 
fixation temporalre peat s*obtenir par exemple au moyea d'agrafes, qui 
5 8ont pouss^es depals le bord sar les deux gabarits cependant, de tel- 
les agrafes constituent one certaine g^ne lore do remplissage de la ca* 
vit^* 8* On procfdf qui a fait aussi ses preuves est la fixation des 
gabarits 6 et 7 au moyen de forces magnftiques » ce qui peut se rfaliser 
par exemple en dispoeant des plaques f erro-nnagnftiques sur la surface 
10 du gabarit 6 et en installant I'enseable de ce montage sur une plaque 
magnftique. Lorsqu'on instaure le champ magnftiqoe^ le gabarit 6 est 
plaqu£ avec la pression requise contre les couches qui se trouvent au— 
dessous. 

La buse d* injection 18 comporte une face d*appui constitute 

15 d*ane surface plane lisse 19, suf f isamment large pour pouvoir s*appli— 
quer contre les chants 20 des gabarits 6 et 7, en sorte que ces chants 
20 servent de faces de guidage lorsque le dispositif est parcouru par 
la buse d^injection 18. Sur la base d*inJection 18^ sont fixtes deux 
plaques minces de guidage 22, parallSlement l*une 3 I'autre, avec un 

20 £cartement B» qui correspond i l*fcartement B* entre les surfaces des 
gabarits 6 et 7 limitant les fvidements 10. Ces plaques de guidage ser- 
vent au centrage de la buse d* injection 18 durant le processus d* injec- 
tion* Sur la surface 19 dfbouchent trois canaux 23 , 24, k travers 
lesquels la masse 9 de collage et d*£tanch€3:t£» placfe sous pression, 

25 sort et est chassfe dans la cavit£ 8« 

Comme pSte d*£tanch£it£ et de collage, on utilise, de fagon 
particuliSrement avantageuse, des natiSres plastiques de type caout- 
chouc, du groupe des alkylpolysulfures, tels qu*on les trouve dans le 
commerce sous la designation THIOKOL* et tels qu*ils sont employes cou- 

30 ramment pour le scellement des vitrages isolants. Aussitdt que la pSte 
de matiSre plastique fait prise, les gabarits 6 et 7 sont retires du 
vitrage isolant. Le vitrage isolant se trouve alors muni d'un '^profilt 
de protection 5 des aretes sur tout son pourtour, avec des contours ex— 
t£rieurs 25, ainsi qu'il est reprSsentt en coupe sur la figure 4. 

35 Le vitrage isolant enrobt repr£sent£ sur la figure 6 comporte 

deux vitres tltmentaires 1 et 2, qui sont tenues 3 distance I'une de 
l^autre par la cale d'espacement 3, constitute d*un prof lit creux rem- 
pli d*un agent dessicateur. Les dimensions exttrieures de la cale 
d'espacement 3 sent plus faibles que les vitres 1> 2. La rainure, ou 
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gorge crease » forisfe de cette fa^on sur le chant da vitrage isolant, 
par les sarfaces internes des vltres 1 et 2, et la surface externe de 
la cale d'espacement 3, est emplie d^une matiSre plastiqqe flastlque 
conservant son ^lasticit^ dans le temps. Cette matlere de scellement 
5 entoure en oatre les sarfaces externes de la zone marglnale du vltrage 
Isolant et constitue ainsl une* garniture 5 de protection des aretes. 

L'aile 36 de la garniture 5 de protection des aretes du vi- 
trage isolant repr5sent5 3 la figure 6 correspond 3 sa face int^rieare, 
c'est-a-dire la face tournfe vers le local ; elle pr^sente, le long du 

10 contour de la garniture de protection des aretes 5, a ^cartements 
constants y des bossages 37, constitufs du meme mat£riau dont est forinSe 
ladite garniture 5. De pr£f£rence, cette demiSre ne forme qu*une seule 
et mSme piice avec les bossages 37 et lesdits bossages 37 sont r£alis^s 
en mfnageant dans I'an des gabarits destines 3 servir de monies pour la 

15 confection de la garniture de protection des aretes 5, aux emplacements 
approprifs, des £videment& complSmentaires de- forme corxespondant S 
l*empreinte desdits bossages qui, lors du reo^lissage des monies, se 
remplissent de la pate de scellement^ 

Lorsque pour la realisation de la garniture de protection des 

20 aretes 5, on utilise la pate de scellement connue sous la designation 
commerciale de THIOKOL., les bossages 37 ont une largeur B de 6 S 20 mm 
environ, et de preference, de 8 3 10 mm environ. Leur profondeur T cor- 
respond 3 la longueur de l*aile 36 de I'eiement de protection des are- 
tes et leur hauteur H est die 0.5 3 4 mm environ, et de preference 1 mm 

25 environ. La forme de leur surface de base peut parfaitement etre 
quelconque; Dans le cas represente 3 la figure 6, elles sont arrondies 
vers la surface de la vitre et, pour le reste, elles sont deiiinitees 
par des aretes droites ; dependant, d*autres formes, correspondant aux 
exigences du moment, sont naturellement concevables, par exemple les 

30 formes Mmispherique , conique, pyramidale, etc. 

Dans le type d* execution represente sur les figures 7 et 8, 
les bossages 38 ont la forme d'un coin aplati, dont 1' arete vers" le bas 
presente un trace en continuite avec 1 'arete 39 du profile de protec- 
tion des aretes 5, coin qui s'eiargit vers la surface libre de la 

35 vitre. Ce type d' execution facilite la mise en place de la vitre dans 
un chassis en forme de U. 

Sur la figure 9 est represente un vi trage isolant conforme 3 
1 'invention, 3 I'etat monte. Le chSssis de fenetre comporte un profile 
metallique 40, pour I'essentiel en f orme de U, dont les membrures late- 
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rales constituent les parcloses 41 et 42 de maintien du vltrage. La 
parclose 41 se trouve de pr^f^rence plac5e du cot^ de I'extS'rleur da 
local, et la parclose 42 du c8t^ de l*int£rleur. LVtanchfrt^ 3 l*eau 
de la fenStre est obtenue grSce 3 la pression SL laquelle est soumise la 
5 surface de I'aile 43 de la garniture 5 d'^tancb£rt£ et de protection 
des arStes, entre la parclose *41 et la feullle de verre 2. Afln de ga*- 
rantlr cette pression, qui est de l*ordre de grandeur de 0,5 d 1 kgf 
par cm de longueur d 'arete de la vltre, 11 est pr£vu, sur l*alle oppo* 
b€b 36 de la garniture de protection des arStes 5, 3 fcartements de 20 

10 I 30 cm, des bossages 38, hauts de 1 mm environ, qui transmettent la 
pression d* application nfcessalre en prenant appul sur la parclose 42* 
II est comprehensible que le mat£rlau constltuant la garniture de pro- 
tection des aretes dolt, d*une part, presenter une deformation eiastl- 
que sufflsante pour assumer la fonctlon d*£tancherte vl8-3-vl8 de la 

15 parclose 41, mais ausl, d*autre part, possfder une resistance 3 la com- 
pression et une durete convenables, afln que les bossages 38 pulssent 
transmettre la pression d'appllcation* Le mat^rlau d5j3 mentionnf, con- 
nu sous la denomination de THIOKOL, avec une resistance S la compres- 
sion de 120 d 140 N/cm^, un allongement eiastlque de 100 % environ et 

20 une durete de 55 degres Shore A, repond de fagon sufflsante d ces 
exigences. 
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REVENDICATIONS 
1- Proc^d^ de fabrication d'an vltrage Isolant manl d'une 
garniture de protection des aretes sar son poartoar, da type selon le- 
quel ane matlgre plastlqoe Injectable et durdssable est appllqufe en 
mSme temps dans la gorge (8) constitute par les faces Internes des deux 
vltres Indlvlduelles (1 et 2) et par la cale d'espacement (3), et, 
exttrleurement, tout autour de la tranche marglnale du vltrage Isolant, 
caracttrls^ en ce qa'll comporte la mise en place, sur les faces exter- 
nes du vltrage isolant, de deux gabar its (6, 7) munis, sur leur bord, 
d'un tvidement (10) correspondant au contour exttrleur souhaitt de la 
garniture de protection des aretes, dtfinlssant ainsi une cavitt (8) de 
section calibr€e, puis le remplissage de cette cavit5 (8) par de la ma- 
tlgre plastique durcissable (9), les gabarlts (6, 7) €tant retires 
aprSs le durcissement de la natiere plastique. 

2. Proc€d€ selon la revendlcatlon 1, caract€ris5 en ce que 
le remplissage de la cavitt (8) de section callbr^e -par la matlSre 
plastlqoe (9) s'effectue S l^alde d^one buse d 'injection (18) obturant 
la cavltf (8) vers I'ext&leur, et se d^pla^nt en prenant appul sur 
lesdits gabarlts (6, 7). 

3. Proc£d£ selon les revendlcatlons 1 et 2, caract£rlsf en 
ce que la cavltf (8) est reiiq>lie d*une matlSre plastique du groupe des 
alkylpolysulf ures , Plastique, thermoplastlque, de type caoutchouc. 

A. Dlspositlf pour la mlse en oeuvre du proc£d€ selon la 
revendlcatlon 1, caracttrls^' par deux gabarlts (6, 7), en forme de pla- 
ques ou de chassis, pouvant €tre bloquts centre les deux vltres indlvl- 
duelles (1, 2) du vltrage isolant, et comportant des tvidements 
marginaux (10) correspondant au contour exttrleur (25) du profllg de 
protection des aretes (5). 

5. Dlsposltlf selon la revendlcatlon 4, caract€rist en ce 
que les gabarlts (6, 7), sont constituSs d'un mat€riau transparent. 

6. Dlsposltlf selon les revendlcatlons 4 et 5, caractdrist 
en ce que les gabarlts (6 et 7), sur leur surface offerte au contact de 
la matiSre plastique, sont munis d^une couche (11) antl-adh£slon Inter- 
disant le collage de la matlSre plastique. 

7. Dlsposltlf selon les revendlcatlons 4 2 6, caractfrist 
en ce que les gabarlts (6, 7), sur leurs surfaces au contact des vltres 
(-1, 2), sont munis de canaux (13) , qu*on peut raccorder 3 une pompe S. 
depression. 

8. Dlsposltlf selon les revendlcatlons 4 3 6, caractfrisf 
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en ce que les gabarlts (6, 7) prfsentent des parties f erromagn^rlqaes 
et sont appliques par des forces magnftlques centre le vltrage Isolant. 

9. Dispositlf selon les revendications 4 3 6, caract£ris£ 
en ce que les gabarlts (6, 7) sont munis de moyens mfcaniques pour les 

5 rendre solidaires. , ' 

10. Dispositif pour la mise en oeuvre du proc^d^ selon la 
revendlcation 1> caract^ris5 par une buse d'injection (18), comportant 
des plaques de guldage (22) minces, en saillie sur la surface d'appui 
(19), qui sont disposfes parallSlement entre elles» 3 une distance (B) 

10 correspondant 3 celle des surfaces des gabarlts (6, 7) dfllmitant les 
£vi dement 8 (10) • 

11. Vltrage muni d*une garniture de protection p£riph£rique 
des argtes constitute d*ane matlSre plastlque conservant une notable 
£lastlcltf dans le temps » et servant de dispositlf d*£tancb£5rt£ lors de 

15 la mise en place dans un chSssis de fenStre, caractfrlsf en ce que la 
garniture flastique (5) de protection des arStes prtsente des bossages 
localises (37, 38) sur l*une de ses alias (36) destines 3 8*appliquer 
contre I'une des parcloses (41, 42) de maintien do chSssis de fenStre 
(40). 

20 12- Vltrage selon la revendlcation 11, caracttrisS en ce 

qus les bossages localises (37, 38) sont distributes ^ tcartemetit de lO 
E 70 cm sur tout le pourtour de la garniture de protection des aretes 
(5) . 

13. Vltrage selon I'une des revendications 11 et 12, carac- 
25 t&r±e€ en ce que les bossages (37, 38) prtsentent une surface de base 
de 0,5 3 4 cm^ et une hauteur de 0,25 3 2 imn. 

14« Vltrage selon l*une des revendications 11 3 13, carac— 
ttrist en ce que les bossages (37, 38) s'ttendent depuls l*ar£te Inff- 
rieure (39) jusqu^S I'arSte supfrleure de I'aile (36) de la garniture 
30 de protection des arStes (5) • 

15. Vltrage selon l*une des revendications 11 3 14, carac- 
t£risf en ce que les bossages (38) prtsentent une forme de coin aplatl 
dont la hauteur crolt, en biseau, depuls l^arSte inffrieure (39) de 
I'alle (36) ju8qu*3 l'ar3te suptrieure. 
35 16. Vltrage selon l*une des revendications 11 3 15, carac- 

tfrisf en ce que la garniture de protection des aretes (5) enveloppe un 
vltrage isolant constltut de deux ou plusieurs vltres (1, 2) et d'une 
ou plusieurs cales d^espacement (3) dispostes entre celles— cl. 

17. Vltrage selon la revendlcation 16, caracttrisf en ce 
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que le nat^riaa de. la garniture de protection des arStes (5) sert en 
mgine temps de' mat^rlaa de scellement dans la gorge formSe par la face 
ext^rieare de la cale d*espacement (3) et par les surfaces lat€rales se 
falsant face des vltres (1, 2). 
5 18- Proc€d€ de fabrication d'un vltrage selon I'une des re- 

vendicatlons 11 3 17, caract^^ls£ en ce que la garniture de protection 
des aretes (5) est constitute d'une matigre plastlque Injectable, sus- 
ceptible de prise en conserrant one notable tlasticitt, qui est Injec- 
ts dans une cavit£ (8) de section callbrte, entourant la zone des 
10 arStes, ladlte cavitt (8) €tant fornite par mlse en place, sor le 
vitrage, de deoz gabarlts (6, 7) munis, 1 la ptriphtrie de leur surface 
au contact da vitrage, d'^videments (10) correspondant au contour extS- 
rieur souhait^ de la gamltore (5) de protection des arStes, I'un des 
fividements (10) coniportant I'empreinte desdits bossages (37, 38), et 
15 les gabarlts (6, 7) £tant enlev«s aprSs la prise de la matiSre 
plastlque.. 
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